Mszaki ismertetb

sto mrm™

StoPur IB 500

PUR ipari padlébevonat, viszkoelasztikus c E + e
(gumirugalmas), alacsony kiparolgési IE IE Y

értékkel

Jellemzés

Alkalmazasi terilet

e beltéri padléfellletek

e szines bevonat ipari padlok készitéséhez, pl. élelmiszeripar
e cementkotési aljzatokra

e kemény ontottaszfalt esztrichekre

Tulajdonsagok

o ellendllo

o tisztithatésag: rovid ideji +80 °C, tartésan nedves max. +40 °C-ig
e statikus repedésathidalas

e viszkoelasztikus

e jarhatd és jarmivel igénybe vehetd fellilet

Kiils6 megjelenés

e fényes

Sajatossagok/megjegyzések

e kotés (térhaldsodas) kdzben nedvességre érzékeny
¢ a termék megfelel az EN 1504-2 szabvanynak

¢ a termék megfelel az EN 13813 szabvanynak

e vizsgalati bizonyitvanyokkal rendelkezik

o A gyakori h6mérséklet és vegyi terhelés hatasara az optikai elvaltozasok nem
zarhatok ki

Miiszaki adatok

Szabvanyl/vizsgalati

Jellemzd elBiras Erték/egység Megjegyzés
Tapad6-huzo szilardsag (28  EN 1542 > 2,0 MPa
napos)
Viszkozitas (23°C-on) EN ISO 3219 1.800 - 2.700 Keverék
mPa*s
Shore D keménység DIN 53505-D/EN 59 - 65
ISO 868
Siriliség (23°C-os keverék) EN ISO 2811 1,43-1,52 g/cm?
Kopaséllésag Taber EN ISO 5470-1 52 mg CSs
késziilékkel 10/1000U/1000g

ca.

A jellemz6k megadasanal atlagos értékekrél van sz6. Termékeinkben
természetes nyersanyagokat alkalmazunk, ezért az egyes szallitmanyok valédi
értéke csekély mértékben eltérhet, anélkil, hogy ezzel a termék alkalmassagat
befolyasolna.
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Aljzat
Kdvetelmények Az aljzattal szemben tamasztott kbvetelmények:

Az alap fellllete szaraz és teherbir6 legyen, valamint mentes minden elvélasztd
jellegli szennyezéstdl. A nem megfeleld szilardsagu, laza, malld részeket el kell
tavolitani.

Szaraznak mindsil az aljzat a német fellletvédelmi szabvany DAfStb 2001-10
elbirasai szerint, betonmin&ség figgvényében.

A maradék nedvességtartalom C30/37 betonmindségig max. 4 suly%, C35/45
beton esetén max. 3 suly%, CM készulékkel mérve.

Ontottaszfalt esetén az adalékanyagok 75%-anak szabadon kell lennie.

Az aljzat hémérséklete +10°C-nal magasabb és 3 °C-kal a harmatpont fol6tt
legyen.

Atlagos tapadé-huzdszilardsag = 1,5 N/mm?
Legkisebb egyedi tapadé-huzoészilardsagi érték 1,0 N/mm?

El6késziiletek Az aljzat el6készitése rendszerint mechanikus eljarassal, pl. acélgolyds
szemcseszorassal, marassal torténik, majd a fellletet ipari porszivoval
portalanitani kell.

Kivitelezés

Alkalmazasi feltételek A relativ paratartalom a bevonatkészités és a kotési folyamat sordn nem
haladhatja meg a 70%-ot.

Kivitelezési homérséklet Kivitelezési hémérséklet alsé hatara: +10 °C
Kivitelezési hémérséklet felsé hatara: +30 °C

Feldolgozhatésagi id6 +10 °C-on: kb. 70 perc
+20 °C-on: kb. 40 perc
+30 °C-on: kb. 25 perc
Varakozasi id6 atvonas el6tt:
+10 °C-on: kb. 24 6ra
+20 °C-on: kb. 16 6ra
+30 °C-on: kb. 12 6ra

Keverési arany A komponens: B komponens = 100,0: 23,0 tdmegrész

Keverési eljaras Az eldirt keverési aranyoknak megfeleléen szallitott A és B komponenst az
alabbiak szerint kell 6sszekeverni: az A komponenst felverni, majd
maradéktalanul hozza kell adni a B komponenst.

Lassu fordulatu kever6szarral (max. 300 ford./perc) alaposan 6sszekeverni, mig
homogén, csomémentes massza keletkezik. Az anyagot az edény oldalarol és
aljardl is alaposan fel kell keverni, hogy a térhalésité egyenletesen oszoljon el.

Keverje legaldbb 3 percig.

A keverés utan at kell tolteni egy tiszta edénybe, és ismét at kell keverni.
Nem szabad a szallitd edénybdl dolgozni!

Az egyes komponensek hémérséklete keveréskor legalabb +15 °C legyen.
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Anyagszukséglet Felhasznalas maédja kb. anyagsziikséglet
1 mm rétegvastagsaghoz 1,4 kg/m2
(toltetlen)

Az anyagsziikséglet figg tobbek kozott a felhordas médjatdl, az aljzat llapotéatol
és a konzisztenciatdl. A megadott felhaszndlasi értékek csak tajékoztatod
jellegliek. Az anyagsziikséglet pontos értékét épitményenként egyedileg kell,
illetve lehet meghatarozni.

Rétegfelépités Ipari padlébevonat 6ntétt aszfalton, k6zepes mechanikai igénybevétel
1. Aljzatel6készités
2. StoPur IB 500 alapozas toéltetlendl
3. StoPur 1B 500 bevonat
4. StoPur WV 100 / 150 / 200 vagy StoPox MS 200 fedébevonat (opcio)
5. Apolas StoDivers P 105 / StoDivers P 120 (opcid)
Ipari padlébevonat cementkotésl aljzaton, kdzepes mechanikai igénybevétel
1. Aljzatel6készités
2. StoPox GH 205 alapozas
3. StoPox GH 205 kiegyenlitd glett
4. StoPur 1B 500 bevonat

5. StoPur WV 100 / 150 / StoPur WV 200 szines vagy StoPox MS 200
fedébevonat (opcio)

6. Apolas StoDivers P 105 / StoDivers P 120 (opci6)

Kivitelezés Ipari padlébevonat 6ntétt aszfalton, kdzepes mechanikai igénybevétel
A bevonatkészités eléfeltétele ontdttaszfaltnal: min. IC 40 minéség (MSz EN
13813)

1. Aljzatel6készités

Az adfzilékanyagok 75%-anak szabadon kell lennie, tapad6-huzdészilardsag 1,5
N/mm

2. Alapozéas StoPur IB 500

A toltetlen StoPur IB 500-et er6sen le kell htizni (glettvassal) a szabadda tett
adalékanyag szemcséken.

0,5 mm-nél nagyobb érdesség esetén kiegyenlitd glettelés ajanlott, esetleg 1:0,3
aranyban StoQuarz 0,1 - 0,5 mm szemnagysagu StoQuarz homokkal t6ltve.

Amennyiben 24 éran belul nem keril ra a kdvetkezd bevonat be kell sz6rni 0,3 -
0,8 mmiill. 0,1 - 0,5 mm-es szemnagysagu kvarchomokkal.

Anyagszikséglet: StoPur IB 500 kb. 0,5 - 1,0 kg/m2 az alapfelllet érdességétdl
fliggben

Anyagsziikséglet: StoQuarz 0,3 - 0,8 mmiill. 0,1 - 0,5 mm kb. 1,0 kg/m2

3. StoPur IB 500 bevonat készitése
A gondosan dsszekevert és atontott StoPur 1B 500-et fogazott rakellel kell
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felhordani (48-as vagy 95-0s fogazas, Sto szerszamkatalogus) és
tiskéshengerrel keresztiranyban Iégteleniteni kell.

1 mm-nél nagyobb rétegvastagsag esetén a StoPur IB 500 0,1 - 0,5 mm
szemnagysagu StoQuartz-cal t6ltheté (1:0,3 témegrész aranyban).

A minimalis rétegvastagsag az aljzattdl és a kiilsé megjelenéssel /
fedbképességgel szemben tamasztott kovetelményektdl fugg.

0,5 mm-nél kisebb rétegvastagsag esetén az anyag sima aljzatokon rendszerint
nem terdl megfelelSen.

Anyagsziikséglet (toltetlen): kb. 1,8 - 2,2 kg/m?

4. StoPur WV 100 / 150 / 200 szines fedébevonat készitése (opcio)

Fényes, selyemmatt ill. matt, UV-all6 felulet eléréséhez a StoPur WV 100 / 150 /
200-at révid szalu (6 - 8 mm-es) hengerrel keresztirdnyban kell felhordani.

Anyagsziikséglet: kb. 0,15 - 0,2 kg/m?

5. Apolas StoDivers P105 / StoDivers P 120-szal (opci6)

Az apoldszert vékonyan és egyenletesen kell felhordani a szaraz, megkotott és
tiszta ipari padlora.

A felhordas el6nedvesitett, nem bolyhosodé felmosémoppal torténhet. A
padlénak ezutdn kb. 20-30 percig szaradnia kell.

A masodik felhordast az els6re keresztiranyban kell végezni. A szaradasi id6t a
két felhordas kozott feltétlenil be kell tartani. Az igénybevételtél fliggéen tobb
réteg felhordasara is lehet sziikség.

Anyagsziikséglet: kb. 30 - 50 ml/m?*/réteg

Ipari padlébevonat cementkdtési aljzaton, kdzepes mechanikai igénybevétel
1. Aljzatel6készités

2. Alapozas StoPox GH 205-tel

A StoPox GH 205-6t gumi lehGzéval, arasztva kell felhordani a teljes
porustelitettségig és hengerléssel egyenletesen el kell oszlatni.

El kell kerlilni a tocsaképz6dést.

Ha a friss alapozasra 48 6ran belll nem kertl r4 a StoPur 1B 500 bevonat, 0,1 -
0,5 mm szemnagysagu tiziszaritott StoQuarz kvarchomokkal be kell hinteni.
(Szemcse szemcse mellett siirliséggel). El kell ker(lni a fél6sleggel torténd
hintést.

Anyagsziikséglet: StoPox GH 205: kb. 0,3 - 0,5 kg/mz, az aljzat érdességétél
fuggben

Anyagsziikséglet:StoQuartz 0,1 - 0,5 mm: kb. 0,5 - 1,0 kg/m?

3. StoPox GH205 kiegyenlitd glettelés

A StoPox GH 205 és a cca. 1:1,5 tdbmegrész aranyban kevert 50% StoQuartz
0,01 mm és 50% StoQuartz 0,1-0,5 mm kvarchomokbol allé simit6 glett
felhordhato sima - vagy fogazott glettvassal, majd tiiskéshengerrel célszer(
Iégteleniteni.

Ell. szam: 6 / HU /StoCretec./ 2019.12.06 / PROD2217 / StoPur 1B 500 4/6



sto mrm™

Muaszaki ismertetd
StoPur IB 500

Anyagsziikséglet: StoPox GH 205: kb. 0,7 - 0,8 kg/m*/ 1 mm rétegvastagsag

4. StoPur IB 500 fed6bevonat készitése

A StoPur IB 500-et fogazott rékellel kell felhordani (48-as vagy 95-6s fogazas,
Sto szerszamkataldgus) és tiiskéshengerrel keresztiranyban légteleniteni kell.

1 mm-nél nagyobb rétegvastagsag esetén a StoPur IB 500 0,1 - 0,5 mm
szemnagysagu StoQuartz-cal t6ltheté (1:0,3 témegrész aranyban).

A minimdlis rétegvastagsag az aljzattol és a kils6 megjelenéssel /
fedbképességgel szemben tamasztott kovetelményektdl fugg.

0,5 mm-nél kisebb rétegvastagsag esetén az anyag sima aljzatokon rendszerint
nem terdl megfelelSen.

Anyagsziikséglet: StoPur IB 500 (toltetlen) kb. 1,8-2,2 kg/m?

5. StoPur WV 100 / 150 / 200 szines vagy StoPox MS 200 fed6bevonat
készitése (opcio)

Fényes, selyemmatt ill. matt, UV-allo fellilet eléréséhez a fedébevonatot révid
szalu hengerrel keresztiranyban kell felhordani.

Anyagszilkséglet: 0,15 - 0,2 kg/m?

6. Apolas StoDivers P105 / StoDivers P 120-szal (opci6)

Az apoldszert vékonyan és egyenletesen kell felhordani a szaraz, megkotott és
tiszta ipari padlora.

A felhordas el6nedvesitett, nem bolyhosodé felmosémoppal torténhet. A
padlénak ezutdn kb. 20-30 percig szaradnia kell.

A masodik felhordast az els6re keresztiranyban kell végezni. A szaradasi id6t a
két felhordas kozott feltétlenil be kell tartani. Az igénybevételtél fliggéen tébb
réteg felhordasara is lehet sziikség.

Anyagsziikséglet: kb. 30 - 50 ml/m?%/réteg

Tovabbi tudnivalok:
A feldolgozas soran keriilni kell a kdzvetlen napsugarzast, a magas
hémérsékleteket és a huzatot.

A StoDivers P 105-tel ill. StoDivers P 120-al térténé kezelés ndveli a selyemmatt
bevonatok, pl. a StoPur WV 150, StoPur WV 200 és a StoPox MS 200
fényességi fokat.

A StoPur IB 500 UV sugarzas hatasara erésen sargul. Ez kuléndsen a vilagos
szinekre vonatkozik. A meglévé fellletek javitasi helyei és uj fellletek
csatlakozasai lathatéak lesznek.

Megfelel6 fedébevonattal az UV-allésag javithato.

Szineltérések az alapanyagoktdl fliggé okok miatt elkeriilhetetlenek. Ezek
kiildndsen az anyag kulénb6z8 hosszusagu keverési és varakozasi idétartamai
miatt lathatoak.

Kvarchomok hozzaadasakor. f6ként a vilagos szinarnyalatoknal szamolhatunk
szinarnyalati eltérésekkel.

A tarolasi id6 el6re haladtaval a vildgosabb szinek sététedése varhato, igy a
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vilagos szinek esetén ugyanazon szinszam esetén is szinkilonbség léphet fel.

A poliuretan gyantakkal torténd munkavégzés soran ugyelni kell arra, hogy az
anyag kotés (térhalésodas) kdzben ne kerlljon érintkezésbe vizzel, mert ez a
bevonat habosodasahoz, holyagosodasahoz vezet.

A munkaeszk6zok tisztitdsa A szerszamokat hasznalatot kdvetéen StoDivers EV 100-zal meg kell tisztitani.
Megjegyzések, javaslatok, Az &ltalanos felhasznélési tudnivalok a www.sto.hu oldalon, valamint az aktudlis
specialis tudnivalék, .MUszaki adatlapok”-ban talalhatdak.
egyebek
Szin nagy szinvalaszték, RAL-szinskala

Cikkszam Megnevezés Kiszerelés

09348/001 StoPur IB 500 30 kg Set

Raktarozasi kdrilmények Széaraz és fagymentes, kdzvetlen napsugarzastol védett helyen.

Raktarozasi idé Eredeti csomagolésban ...- ig (l&sd a csomagolason).

Termékcsoport Bevonat

GIS-KOD PU40

Biztonséag A hatalyos EK-rendelet értelmében a termék jeldléskoteles. Elsé vasarlaskor EK-

biztonsagi adatlapot adunk.

Kérjlk, tartsa be a termék kezelésével, tarolasaval és artalmatlanitasaval
kapcsolatos tajékoztatast.

Kilonleges tudnivalok

Sto Epitéanyag Kft.
H - 2330 Dunaharaszti
Jedlik Anyos u. 17.

Tel.: +36 24 510 210
Fax: +36 24 510 216
E-mail: info.hu@sto.com
Weblap: www.sto.hu
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