Mszaki ismertetd

sto mr™

StoPox WL 113

EP vizeslakk, elektrosztatikusan

vezetbképes, alacsony emissziéju

P—

Jellemzés

Alkalmazasi teriilet

o beltérben

o padlofeliletekre

e asvanyi aljzatok, mint pl. beton vagy cementesztrich feliiletekre

e magnézium- és kalciumszulfat esztrichekre

e meglévd és U] elektrosztatikusan vezetéképes epoxi bevonatokra
o kdzepesen terhelhet6 elektrosztatikusan vezet6képes fedébevonat
o a StoFloor Cleanroom System 7 rendszer komponense

Tulajdonsagok

* nagyon jo6 tapadas az aljzatra

o elektrosztatikusan vezet6képes (DIN EN 61340-4-1, DIN EN 61340-4-5, DIN
EN 61340-5-1)

* a vezetbképesség a relativ paratartalomtol fiiggetlen
¢ VOC - alacsony emisszioju
o enyhén strukturalt feliilet

Kiils6 megjelenés

o fényes

Sajatossagok/megjegyzések

o a termék megfelel az EN 1504-2 szabvanynak

Miiszaki adatok

Szabvany/vizsgalati

Jellemzé elbirds Erték/egység Megjegyzés
Tapadd-hizo szilardsag (28 EN 1542 > 2,0 MPa
napos)
Viszkozitas (23°C-on) EN ISO 3219 3.000 - 4.600 Keverék
mPa*s higitatian
Keverék siriisége 23°C-on EN ISO 2811 1,34 - 1,43 g/lcm®
Kopasallésag Taber EN ISO 5470-1 <70mg Cs
készalekkel 10/1000U/100
Og
Paraatereszt6-képességi ENISO 7783 1. osztaly Besorolas DIN
osztaly (kbzepes) EN 1504-2
szerint

A jellemz6k megadasanal atlagos értékekrél van szé. Termékeinkben természetes
nyersanyagokat alkalmazunk, ezért az egyes szallitmanyok valddi értéke csekély
mértékben eltérhet, anélkil, hogy ezzel a termék alkalmassagat befolyasolna.
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Aljzat
Kovetelmények Az aljzattal szemben tamasztott kdvetelmények:

Az aljzat legyen szaraz, teherbird, és ne tartalmazzon elvalaszthat6 hatasu,
idegen anyagokat. A nem megfeleld szilardsagu laza, mallé részeket,
szennyezddéseket el kell tavolitani.

Szaraznak minésil az aljzat a német felliletvédelmi szabvany DAfStb 2001-10
el6irasai szerint, betonmin&ség fuggvényében.

A maradék nedvességtartalom C30/37 betonmin&ségig max. 4 suly%, C35/45
beton esetén max. 3 suly%, CM készulékkel mérve.

Az aljzat h6mérséklete +10°C-nal magasabb és 3 °C-kal a harmatpont folott
legyen.

A tapado6-huzoszilardsag atlagos értéke 1,5 N/mm?2
A legkisebb megengedett egyedi tapadod-hlzészilardsagi érték 1,0 N/mm?

El6ékésziletek Az aljzat el6készitése rendszerint mechanikus eljarassal, pl. acélgolyds
szemcseszorassal, marassal torténik, majd a felliletet ipari porszivéval
portalanitani kell.

Kivitelezési homérséklet Feldolgozasi hémérséklet alsé hatara: +10 °C
Feldolgozasi hémérséklet felsé hatara: +30 °C
Leveg6 max. megengedett relativ paratartalma: 85
%

Feldolgozhatésagi id6 +10 °C esetén kb. 180 perc
+20 °C esetén kb. 90 perc
+30 °C esetén kb. 60 perc

Keverési arany A komponens: B komponens = 100,0 : 20,0 témegrész

Keverési eljaras Az el6irt keverési aranyoknak megfeleléen szallitott A és B komponenst az
alabbiak szerint kell 6sszekeverni: az A komponenst felverni, majd
maradéktalanul hozza kell adni a B komponenst.

Lassu fordulati keverészarral (max. 300 ford./perc) alaposan 6sszekeverni, mig
homogén, csomémentes massza keletkezik. Az anyagot az edény oldalarol és
aljardl is alaposan fel kell keverni, hogy a térhalésité egyenletesen oszoljon el.

Keverje legalabb 3 percig.
A keverés utan at kell télteni egy tiszta edénybe, és ismét at kell keverni.
Nem szabad a szallité edénybdl dolgozni!

Az egyes komponensek hémérséklete keveréskor legalabb +15 °C legyen.
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Anyagsziikséglet Felhasznalas modja kb. anyagszikséglet

Fedébevonatként 0,2-0,3 kg/m?

Az anyagszikséglet fligg tébbek kdzott a felhordas maodjatol, az aljzat allapotatol
és a konzisztenciatél. A megadott felhasznalasi értékek csak tajékoztato jellegliek.
Az anyagszikséglet pontos értékét épitményenként egyedileg kell, illetve lehet
meghatarozni.

Rétegfelépités Asvanyi aljzatok fedélezarasa
1. Aljzat el6készitése
2. StoPox WL 113 alapoz6
3. StoDivers LS
4. StoPox WL 113 fed6bevonat (1-2 rétegben)

Elektrosztatikusan vezet6képes epoxibevonatok feddlezarasa
1. Aljzat el6készitése
2. StoPox WL 113 fed6bevonat (1-2 rétegben)

Kivitelezés Asvanyi aljzatok fedébevonata
1. Az aljzat el6készitése

2. Alapozas StoPox WL 113-al

A StoPox WL 113-at az aljzattdl és az alkalmazas koéralményeitdl fliggéen
legfeljebb 20% vizzel lehet higitani.

Anyagszikséglet higitatlanul: kb. 0,15-0,25 kg/m?
3. StoDivers LS a szerelési utasitas szerint
4. Fed6bevonat

Kézi felhordas:

A StoPox WL 113 az alkalmazas korilményeitél fliggéen legfeljebb 15% vizzel
higithatd, gumilehuzéval vagy nylonhengerrel (Sto lakkozéhenger Nylon RS 13,
25 cm vagy 50 cm széles, Sto szerszamkatalégus) kell felhordani és
athengerelni.

Az anyagfelhordas egyenletesen torténjen. Az atontott anyagot tartalmazo
edényben lehuzoéracs hasznalata javasolt.

Anyagsziikséglet higitatlanul: kb. 0,2-0,3 kg/m?

Airless felhordas esetén az anyagszuikséglet kb. 10-20%-al megné.
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Airless alkalmazasa
Airless széras esetén a kovetkezd feltételeknek kell teljestilnitik:

Készuléknyomas: legalabb 150 bar

Fuvoka méret: 0,023" - 0,043" kdzott (0,584 mm - 1,092 mm kozott), pl. a Graco
cég 52300, 61700 vagy 62500 fuvokai

Szallitasi mennyiség: legalabb 3,8 I/perc
Szorékészilék: pl. Graco TexSray Mark V

Tudnivalok:

A homogén fellilet eléréséhez szinarnyalattdl és aljzattol fliggben 1-2 réteg lehet
szukséges.

A feldolgozas soran keriilni kell a kdzvetlen napsugarzast, a magas
hémérsékleteket és a huzatot.

Elektrosztatikusan vezet6képes epoxibevonatok fedlezarasa
1. Az aljzat el6készitése

2. Fedébevonat

Kézi felhordas

A StoPox WL 113 az alkalmazas korulményeitdl fuggden legfeljebb 15% vizzel
higithatd, gumilehuzéval vagy nylonhengerrel (Sto lakkozéhenger Nylon RS 13,
25 cm vagy 50 cm széles) kell felhordani és utanhengerelni.

Az anyagfelhordas egyenletesen torténjen. Az atontott anyagot tartalmazo
edényben lehuzoracs hasznalata javasolt.

Anyagszikséglet higitatlanul: kb. 0,2-0,3 kg/m?

Airless alkalmazas
Airless szoras esetén a kovetkezd feltételeknek kell teljesulniuk:
Készuléknyomas: legalabb 150 bar

Fuvoka méret: 0,023" - 0,043" kdzott (0,584 mm - 1,092 mm kozott), pl. a Graco
cég 52300, 61700 vagy 62500 favokai

Szallitasi mennyiség: legalabb 3,8 I/perc
Szoroékésziilék pl. Graco TexSpray Mark V szines szérokésziilék

Airless felhordas esetén az anyagszikséglet kb. 10-20%-al megné.
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Figyelem!

A homogén fellilet eléréséhez szinarnyalattdl és aljzattol fliggdéen 1-2 réteg lehet
szlUkséges.

Tovabbi tudnivalok:

VDE 0100-410 szerinti személyvédelemre vonatkozo kdvetelmények esetén a
bevonati rendszerek rétegfelépitését az aktualis StoCretec Vezetéképes
padldbevonati rendszerek prospektusa tartalmazza.

Gurulészék hasznalat esetén a DIN EN 12529 szerinti” W "tipusu
gumibevonatos kerék alkalmazasa javasolt.

Figyelmet kell forditani arra, hogy feldolgozas soran kertilni kell a kdzvetlen
napsugarzast, a magas hémérsékleteket és a huzatot.

A vezetbképesség biztositasa érdekében alkalmazott téltbanyagok miatt a
hengerlési nyomok a keresztiranyu hengerlés ellenére is megmaradhatnak, ezért
elsésorban airless készulékkel torténd felhordast javasolunk.

A szikséges munkavédelmi intézkedések el6irasait be kell tartani.

A fedébevonatok vastagsaga rendszerint kisebb 0,5 mm-nél és ez a mechanikai
igénybevétel kovetkeztében csokken. Ezt figyelembe kell venni a kivant
hasznalati idétartam meghatarozasakor.

Vizes bevondrendszerek feldolgozasanal megfelel6 szell6zésrol kell
gondoskodni, a huzatot azonban kerulni kell. A kiilénb6z6 mértéki
anyagfelhordas, a tul nagy légnedvesség és az alacsony hémérsékletek (< 10
°C) befolyasolhatjak a kiilsé megjelenést, pl. a fényességi fok eltéréseihez
vezethetnek.

Kézi felhordas esetén a nem lehet teljes mértékben elkeriilni a hengerlési
nyomok megjelenéseét.

Szaradas, kotés, kovetkezé
réteg felhordasa

+10 °C-on: kb. 24 6ra
+20 °C-on: kb. 16 6ra
+30 °C-on: kb. 12 6ra

A munkaeszko6zok tisztitasa

Hasznalat utan vizzel azonnal meg kell tisztitani. A megko6tott anyag csak
mechanikai eljarassal tavolithato el.

Megjegyzések, javaslatok,
specialis tudnivalok,
egyebek

A megfeleléségi nyilatkozat(ok) beszerezhetéek a Sto Epitéanyag Kft.-tél.

Az éltalanos felhasznalasi tudnivalok a www.sto.hu oldalon, valamint az aktualis
,MUszaki adatlapok”ban talalhatéak.

Korlatozott szinvalaszték, RAL szinskala és StoColor szinrendszer kb.
RAL: 1019, 1020, 3003, 4007, 4009, 5007, 5009, 5014, 5024, 6011, 6028, 6033,

6034, 7001, 7004, 7005, 7010, 7015, 7016, 7023, 7024, 7026, 7030, 7031,
7032, 7035, 7036, 7037, 7038, 7039, 7040, 7042, 7045, 7046, 8002, 8017, 9005
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Csomagolas vodor
Cikkszam Megnevezés Kiszerelés
04910/003 StoPox WL 113 szett 12 kg szett

Korlatozott RAL
szinvalaszték

Raktarozasi koriilmények Szaraz és fagymentes, kdzvetlen napsugarzastél védett helyen.
Raktarozasi id6 Eredeti csomagolasban ...- ig (lasd a csomagolason).

Jelolés

Termékcsoport Feddbevonat
GIS-KOD RE20
Biztonsag A hatalyos EK-rendelet értelmében a termék jeldléskoteles. Els6 vasarlaskor

EK-biztonsagi adatlapot adunk.

Kérjuk, tartsa be a termék kezelésével, tarolasaval és artalmatlanitasaval
kapcsolatos tajékoztatast.

Epoxigyantak kezelése: "Gyakorlati Utmutatd az epoxigyantak kezelésére"
Kesztylk: "Kesztylk oldészermentes epoxigyanta-rendszerekhez"
valamint

Védobkesztylk: "Védbdkesztylk megfelel6 hasznalata".

https://www.bgbau.de/themen/sicherheit-und-gesundheit/gefahrstoffe/umgang-
mit-epoxidharzen/

Kiadta:

BG BAU - Berufsgenossenschaft der Bauwirtschaft (épit6ipari szakmai
szbvetség)

Hildegardstrasse 29/30, DE-10715 Berlin
Tel: (+49) 30 85781-0, Fax: (+49) 800 6686688-3740, www.bgbau.de

Segédlet a felvonulasi terllet tervezéséhez: "A felvonulasi terilet gazdasagos
és biztonsagos kialakitasa"

Kiadta:

Bundesanstalt fir Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin (BAuA) (szOvetségi
munkavédelmi és lizemorvosi intézet)

Friedrich-Henkel-Weg 1-25, DE-44149 Dortmund
Tel: (+49) 231 9071-0, Fax: (+49) 231 9071-2454
E-Mail: poststelle@baua.bund.de, Web: www.baua.de
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Kiilonleges tudnivalék

Sto Epitéanyag Kft.
H - 2330 Dunaharaszti
Jedlik Anyos u. 17.

Tel.: +36 24 510 210
Fax: +36 24 510 216
E-mail: info.hu@sto.com
Weblap: www.sto.hu

A jelen miszaki adatlapban szereplé informacidk, illetve adatok a szokasos
felhasznalasi cél, illetve az arra val6 alkalmassag biztositasat szolgaljak meglévd
tapasztalataink és ismereteink alapjan. Nem mentesitik azokban a felhasznalot
az alkalmassag és a felhasznalas sajat felelésségre torténd vizsgalata alol.

A jelen miszaki adatlapban nem megnevezett felhasznalas csak egyeztetés
alapjan megengedett. Jovahagyas hianyaban a felhasznalas sajat felelésségre
torténik. Ez a szabaly kiléndsen vonatkozik a mas termékekkel torténd egylttes
alkalmazasra.

Uj miszaki adatlap kiadasa esetén minden addigi miiszaki adatlap érvényét
veszti. A mindenkori aktualis dokumentum megtalalhaté az interneten.
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