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Jellemzés

Alkalmazasi teriilet e bel- és kiiltéren
o padlofeliletekre
o cementkotési aljzatokra, mint pl. beton vagy esztrich felliletekre
e magnézium- és kalciumszulfat esztrichekre
e alapozo vizes bazisu StoPox-termékek ala
o tapadasjavitd nem szivoképes, sima asvanyi aljzatokra
o tapadasjavito régi EP / PUR bevonatokon (probafeliilet készitése javasolt)
e mindsitett német StoCretec OS 8.5 felliletvédelmi rendszer koporétege

Tulajdonsagok e nagyon j6 tapadas asvanyi aljzatokra
® nagyon j6 tapadasjavitd régi bevonatokon
e paraateresztd
e gyorsan kot szobahémérsékleten
o kvarchomokkal t6lthet6 a helyszinen
o VOC-kérnyezetkiméld

Kiils6 megjelenés o Fehér, részben attetsz6 szinii

Sajatossagok/megjegyzések ¢ a termék megfelel az EN 1504-2 szabvanynak

o a termék megfelel az EN 13813 szabvanynak

Miiszaki adatok

Szabvany/vizsgalati

Jellemzé olBiras Erték/egység Megjegyzés

Tapadd-hizo szilardsag (28  EN 1542 > 2,0 MPa

napos)

Viszkozitas (23°C-on) EN ISO 3219 800 - 1.250 Keverék

mPa*s

Siriség (23°C-os keverék) EN ISO 2811 1,44 - 1,53 g/cm®

Paraatereszt6-képességi EN ISO 7783 |. osztaly (magas) Besorolas DIN

osztaly EN 1504-2
szerint

A jellemz8k megadasanal atlagos értékekrdl van sz6. Termékeinkben természetes
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nyersanyagokat alkalmazunk, ezért az egyes szallitmanyok valddi értéke csekély
mértékben eltérhet, anélkil, hogy ezzel a termék alkalmassagat befolyasolna.

Aljzat

Kovetelmények Az aljzat legyen szaraz, teherbird, valamint mentes minden elvalaszté jellegi
szennyezéstdl. A nem megfeleld szilardsagu, laza, mallé részeket el kell
tavolitani.

Szaraznak vagy nedvesnek mindsil az aljzat a német fellletvédelmi szabvany
DAfStb 2001-10 el6irasai szerint, betonminéség fliggvényében.

Az aljzat h6mérséklete +8°C-nal magasabb és 3 °C-kal a harmatpont fol6tt
legyen.

Atlagos tapado-huizészilardsag = 1,5 N/mm?
Legkisebb egyedi tapado-huzoszilardsagi érték 1,0 N/mm?

Magnézium- és kalciumszulfat esztrichek megitélése esetén specialis
szakismeret szikséges.

El6ékésziiletek Az aljzat el6készitése rendszerint mechanikus eljarassal, pl. acélgolyds
szemcseszorassal, marassal torténik, majd a felliletet ipari porszivéval
portalanitani kell.

Kivitelezési homérséklet Feldolgozasi hémérséklet als6 hatara: +8 °C

Feldolgozasi hémérséklet felsd hatara: +25 °C
Leveg6 max. megengedett relativ paratartalma: 85 %

Feldolgozhatésagi id6 +10 °C esetén kb. 60 perc
+20 °C esetén kb. 45 perc
+25 °C esetén kb. 30 perc

Keverési arany A komponens: B komponens = 100,0 : 20,0 témegrész

Keverési eljaras Az el6irt keverési aranyoknak megfelel6en szallitott A és B komponenst az
alabbiak szerint kell 6sszekeverni: az A komponenst fel kell keverni, majd
maradéktalanul hozza kell adni a B komponenst. Lassu fordulatd keverével
(max. 300 ford/perc) alaposan 6ssze kell keverni, mig homogén, csomémentes
massza keletkezik. A keverést az edény oldalfalai mentén és aljan is alaposan
kell elvégezni, hogy a térhaldsitd egyenletesen szétoszoljon. A keverési id6é
legalabb 3 perc. Nem szabad a szallité edénybdl dolgozni!

Keverés utan az anyagot egy tiszta edénybe at kell télteni, és ujbadl at kell
keverni.

Az egyes komponensek hémérséklete keveréskor legalabb +15 °C legyen.

Anyagsziikséglet Felhasznalas mddja kb. anyagszlkséglet

Alapozoként, az aljzattél fiiggéen  0,3-0,5 kg/m?
Az anyagsziikséglet fligg tobbek kdzott a felnordas maodjatol, az aljzat allapotatol
és a konzisztenciatél. A megadott felhasznalasi értékek csak tajékoztatd jellegliek.
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Az anyagszikséglet pontos értekét épitményenként egyedileg kell, illetve lehet
meghatarozni.

Rétegfelépités

Ipari padldbevonat k6zepes mechanikai terheléssel, paraatereszté
1. Aljzat el6készitése
2. StoPox WG 100 alapozo

3. StoPox WG 100 kiegyenlit6 glettelés, toltve (0,5 mm-nél nagyobb érdesség
esetén)

4. StoPox WB 100 fedébevonat

Tapadasjavitd EP ill. PUR gyanta régi bevonatokhoz
1. Aljzat el6készitése

2. StoPox WG 100 tapadasjavito

3. Fed&bevonat, pl. StoPox BB OS, StoPox KU 601

Kivitelezés

Ipari padldbevonat k6zepes mechanikai terheléssel, paraatereszté
1. Az aljzat el6készitése

2. Alapozas

A StoPox WG 100 az aljzattol és a felhordas korlilményeitdl fliggéen legfeljebb
10% vizzel higithatd és gumi lehizoval kell felhordani, majd hengerléssel
egyenletesen el kell oszlatni.

Anyagsziikséglet: kb. 0,3-0,5 kg/m?, az aljzat érdességétdl fiiggben .

3. Kiegyenlit6 glettelés (0,5 mm-nél nagyobb rétegvastagsag esetén)

StoPox WG 100-at higitatlanul, 1:0,5 - 1:0,8 aranyban 0,1-0,5 mm
szemnagysagu StoQuarz-al téltve, gumi lehizéval (5 mm fogazatu, Sto-
szerszamkataldgus) kell felhordani és acél simitéval erésen le kell hazni.

Anyagsziikséglet, bekevert anyag: kb. 1,5 kg/m? 1 mm rétegvastagsaghoz
(toltve)

Anyagsziikséglet: StoPox WG 100 kb. 0,8-1,2 kg/m? 1 mm rétegvastagsaghoz

Varakozasi id6 a kdvetkez§ réteg felhordasa el6tt glettelésként alkalmazva: 320
°C-on kb. 8-10 ¢ra.

4. Bevonatkészités StoPox WB 100-al

A StoPox WB 100-at higitatlanul, fogazott rakellel / fogazott glettvassal vagy
gumilehuzéval kell felhordani és tiiskés hengerrel kell Iégteleniteni .

Anyagsziikséglet: kb. 1,9 kg/m? 1 mm rétegvastagsaghoz.
Ajanlott anyagfelhordas: kb. 3,0-4,0 kg/m?
A csekélyebb anyagfelhordas rontja az dnteriil6 tulajdonsagokat.
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A StoPox WB 100 felhordasahoz a kévetkezé szerszamok hasznalhatok:

Acél lehuzépenge (Sto-szerszamkataldgus): 2,8 kg/m? anyagfelhordas esetén
48-as, 3,2 kg/m? anyagfelhordas esetén 78-as fogazassal

Gumi lehuzé (Sto-szerszamkataldgus): 2,8 kg/m? anyagfelhordas esetén 8 mm-
es fogazatu, 3,3 kg/m? anyagfelhordas esetén 10 mm-es fogazatu, 4,7 kg/m?
anyagfelhordas esetén 12 mm-es fogazatu

Tapadasjavito EP ill. PUR gyanta régi bevonatokhoz
1. Az aljzat el6készitése

Meg kell vizsgalni az aljzat teherbir6é képességét és alkalmassagat majd
tanyéros csiszoldgéppel kifehéredésig kell csiszolni (30-as szemnagysagu
csiszoldkorong, Schwamborn STR 702 tdébbcélu gép, Sto-szerszamkataldgus). A
csiszolati port és az egyéb szennyezddés maradékokat fel kell porszivozni.

2. Tapadasjavito

A StoPox WG 100 a felhordas korilmeényeitdl fliggéen legfeliebb 10% vizzel
higithaté és rovid bolyhd hengerrel kell felhordani.

Anyagszikséglet: kb. 0,1-0,2 kg/m?, sima, nem nedvszivé aljzat esetén

3. Fed6bevonat

Legalabb 8 6ra (23 °C-on) és legfeljebb 48 6ra (10 °C-on) varakozasi id6 utan
lehet elvégezni a StoPox BB OS, StoPox KU 601 ill. a StoPur IB 500
fed6bevonat felhordasat, a miiszaki ismertetéknek megfeleléen.

Figyelem!

Vizes higitasu bevonérendszerek feldolgozasanal megfelel6 szellézésrél kell
gondoskodni, a huzatot azonban kertlni kell. A kiilonb6zd anyagfelhordas, a tul
nagy légnedvesség és az alacsony hémérsékletek (< 12 °C) befolyasolhatjak a
kils6é megjelenést.

A kozvetlen napsugarzas, a magas hémérsékletek és a tul alacsony
paratartalom gyors kotést eredményeznek ami bérosdédésben / lerakédasokban /
lathaté simité nyomokban jelentkezhet.

Régi bevonatok atvonasanal a régi bevonat kétéanyag analizisét a Sto Kft-vel
kell elvégeztetni.

A prébafeliilet elkészitése és a fed6bevonat tapadasanak vizsgalata a Kivitelez6
feladata.

Az elasztifikalt gyantakat nem szabad merev gyantakkal atdolgozni!

Szaradas, kotés, kovetkezé
réteg felhordasa

Az alapozo vizes bazisu EP gyantaval atvonhato:
+10 °C-on: kb. 16 ¢éra

+20 °C-on: kb. 4 6ra

+30 °C-on: kb. 2 6ra
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A munkaeszkozok tisztitasa Vizzel kell tisztitani.

Megjegyzések, javaslatok, A megfeleléségi nyilatkozat(ok) beszerezhetéek a Sto Epitéanyag Kft.-tél.
specialis tudnivalok, Az 4ltalanos felhasznalasi tudnivalok a www.sto.hu oldalon, valamint az aktualis
egyebek ,Miiszaki adatlapok’-ban talalhatoak.

A CE jelolésben megadott kopasallésagi osztaly sima, nem beszoért bevonatokra
vonatkozik.

Csomagolas vodor
Cikkszam Megnevezés Kiszerelés
00562/001 StoPox WG 100 12 kg Set
00562/003 StoPox WG 100 30 kg Set

Raktarozasi koriilmények Szaraz és fagymentes, kdzvetlen napsugarzastél védett helyen.

Raktarozasi id6 Eredeti csomagolasban ...- ig (Iasd a csomagolason).

Jelolés

Termékcsoport Alapozé
GIS-KOD RE30
Biztonsag A hatalyos EK-rendelet értelmében a termék jeldléskoteles. Els6 vasarlaskor

EK-biztonsagi adatlapot adunk.

Kérjuk, tartsa be a termék kezelésével, tarolasaval és artalmatlanitasaval
kapcsolatos tajekoztatast.

Vizsgalati jelentés: "Vizsgalati jelentésa vegyi védbkesztylk védd hatasardl az
EP bevonatokkal szemben"

Kesztylk: "Kesztylk oldészermentes epoxigyanta-rendszerekhez"
valamint
Védobkesztylk: "Védbdkesztylk megfelel6 hasznalata".

https://www.bgbau.de/themen/sicherheit-und-gesundheit/gefahrstoffe/umgang-
mit-epoxidharzen/

Kiadta:

BG BAU - Berufsgenossenschaft der Bauwirtschaft (épit6ipari szakmai
szbvetség)

Hildegardstrasse 29/30, DE-10715 Berlin
Tel: (+49) 30 85781-0, Fax: (+49) 800 6686688-3740, www.bgbau.de
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Segédlet a felvonulasi terllet tervezéséhez: "A felvonulasi teriilet gazdasagos
és biztonsagos kialakitasa"

Kiadta:

Bundesanstalt fur Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin (BAuA) (szdvetségi
munkavédelmi és Gzemorvosi intézet)

Friedrich-Henkel-Weg 1-25, DE-44149 Dortmund
Tel: (+49) 231 9071-0, Fax: (+49) 231 9071-2454
E-Mail: poststelle@baua.bund.de, Web: www.baua.de

Kiilonleges tudnivalék

Sto Epitéanyag Kift.
H - 2330 Dunaharaszti
Jedlik Anyos u. 17.

Tel.: +36 24 510 210
Fax: +36 24 510 216
E-mail: info.hu@sto.com
Weblap: www.sto.hu

A jelen miszaki adatlapban szereplé informacidk, illetve adatok a szokasos
felhasznalasi cél, illetve az arra val6 alkalmassag biztositasat szolgaljak meglévd
tapasztalataink és ismereteink alapjan. Nem mentesitik azokban a felhasznalot
az alkalmassag és a felhasznalas sajat felelésségre torténd vizsgalata alol.

A jelen miszaki adatlapban nem megnevezett felhasznalas csak egyeztetés
alapjan megengedett. Jovahagyas hianyaban a felhasznalas sajat felelésségre
torténik. Ez a szabaly kuléndsen vonatkozik a mas termékekkel toérténd egyluttes
alkalmazasra.

Uj miszaki adatlap kiadasa esetén minden addigi miiszaki adatlap érvényét
veszti. A mindenkori aktualis dokumentum megtalalhaté az interneten.
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