Miszaki ismertetd

1. oldal

StoPox WB 50

EP kbzbens 6 bevonat, vizes, rétegvastagsag 0-4 mm

Rendeltetés

J6 tapadéas betonon ill. vasbetonon, teherbirdé epoxigyanta zarébevonatokon
Nagy allékonysag

Feldolgozas

Alkalmazasi terllet

Miiszaki adatok

Simitéval
Airless késziilékkel

Kul- és beltéri felhasznéalas
Cementkotési aljzatokon és régi, teherbiré epoxigyanta alapi bevonatokon

A StoPox WB 50 mindenekelétt ott kerlil alkalmazéasra, ahol mechanikailag és vegyileg ellenallé
StoPox WL 50 bevonatot kell felhordani és el6zéleg felllet-kiegyenlités sziikséges.

Termékcsoport
Jellemz 6 adatok

Alapozoégyanta

Ismérv Szabvanylvizsgélati el &éirds  Erték Egység
Keverék sirlisége 23TC-on DIN EN ISO 2811-2 1,76-1,81 g/ml
Viszkozitas 23 C-on DIN 53 018-1 7500+£1500 mPa-s
Nem illé rész (szarazanyag) VIQP 033 (Sto intern) 80+2 M%
Felszakité szilardsag (28 napos) TP OS 15 N/mm®

Y N/mm® = MPa

Feldolgozasi tudnivalok
Aljzat

Az alapfelllettel szemben tamasztott kbvetelmények:

Az alapfellilet lehet szaraz és nedves; teherhordonak kell lennie, nem tartalmazhat levalaszt6
hatasu, hasonl6 vagy masfajta anyagokat. A kisebb szilardsagu rétegeket és a lerakédasokat el
kell tavolitani.

Szaraz vagy nedves a DAfSth iranyelvek szerint

Az aljzat hémérséklete 8 T-nal magasabb és 3 K-val a harmatpon t fl6tt legyen.
Tapadd-hizészilardsag kozépen 1,5 N/mm?

Legkisebb egyedi tapadd-hizészilardsagi érték 1,0 N/mm?

Teherbiro, régi EP-esztrichek

Megtartas elétt ellendrizni kell a teherbird képességet.

Tapadd-hizészilardsag kozépen 1,5 N/mm?

Legkisebb egyedi tapadd-hizészilardsagi érték 1,0 N/mm?

Racsvagasos vizsgalat legalabb GT 1

Az alapfeliilet elékészitése:

Az aljzat el6készitése rendszerint szemcseszdérassal vagy nagy nyomasu vizsugarral (kb. 1000
bar) térténik.

Feldolgozasi h émérséklet

Feldolgozasi hémérséklet als6 hatara: + 8 T
Feldolgozasi hémérséklet felsé hatara: + 30 T

Rétegfelépités

Felliletglettelés régi, teherbird epoxigyanta alapu bevonatokon (ill. StoPox WS 50-nel tortént
glettelés utan)

1. StoPox WB 50 k6zbens6 bevonat
2. StoPox WL 50 alapozéas
3. StoPox WL 50 zarébevonat

Keverési arany

A komponens : B komponens = 100,0 : 12,5 tdmegrész
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StoPox WB 50

EP kdzbens 6 bevonat, vizes, rétegvastagsag 0-4 mm

Keverés

Az A és a B komponenst beallitott keverési aranyban szallitjuk, melyeket a kovetkezék szerint
kell 6sszekeverni: Az A komponenst fel kell keverni, majd a B komponenst maradéktalanul
hozza kell adni. Lassu fordulatt keverével (max. 300 ford/perc) alaposan 6ssze kell keverni, mig
homogén, csomémentes massza keletkezik. Feltétlendil fel kell keverni az edény oldalairél és a
fenekérdl is, hogy a térhaldsité egyenletesen szétoszoljon. A keverési idd legalabb 3 perc.

A két komponens hémérsékletének dsszekeveréskor legaldbb 15 C-nak ke Il lennie és nem
Iépheti tul a 20 T-ot. Keverés utan az anyagot egy tiszta edénybe at kell télteni, és Ujbol at kell
keverni.

Feldolgozas

Felliletglettelés régi, teherbird epoxigyanta alapu bevonatokon (ill. StoPox WS 50-nel tortént
glettelés utan)

1. Az alapfellletet el6készitése megfelel6 mechanikai eljarassal
2. Glettelés

Az el6zetesen kezelt felllet glettelése vagy szérasa higitatlan StoPox WB 50-nel.
Anyagsziikséglet: kb. 2,2 kg/m* mm rétegvastagsag (szaraz)

3. Zarébevonat

Az alapozott fellilet lekenése, hengerlése vagy szérasa StoPox WL 50-nel

1. munkamenet 5-10% vizzel higitott StoPox WL 50-nel

Anyagsziikséglet: kb. 300 g/m?

2. munkamenet 5-10% vizzel higitott StoPox WL 50-nel

Anyagsziikséglet: kb. 300 g/m?

A StoPox WB 50 felhordasa torténhet gletteléssel vagy géppel.

Gépi felhordas esetén a felhordott anyagot rendszerint el kell simitani simitokanallal
vagylehtzépengével.

Pottyozott fellilet elérése céljabol szoras utan nem kell elsimitani a felszért anyagot.

A StoPox WB 50 szérasa esetén figyelembe kell venni a kdvetkezd paramétereket ill. beallitaso-
kat:

Szorékészulék: Inospray XXL az Inotec GmbH-tol
Anyagnyomas:

Sz6rényomas:

Szo6rdéfej: szdrasi sz6g 60°/ lapos sugar / 39 mm at méré
Megjegyzés a miiszaki adatokhoz: ismertet6é adatok

A slirliség, viszkozitas és nem ill6 rész értékeit a bekevert anyagon hataroztak meg.

A felszakitasi szilardsagot a megkotott anyagon hataroztak meg.

A munkaeszkozok tisztitasa

Széllitas

Hasznalat utan vizzel azonnal meg kell tisztitani.

A felragadt anyagot — pl. a szérofejen — StoDivers EV 200-zal ajanlatos letisztitani.

Kiszerelés

Raktarozas

Raktarozasi feltételek

A GP komponens: 20,0 kg-os hobok, cikkszam: 0535-002
B komponens: 5,0 kg-os fémdoboz, cikkszam 0536-001

Széraz, fagymentes helyen kell tarolni, kerilni kell a kbzvetlen napsugarzast.

Raktarozasi id 6

Min6éségét az eredeti edényben megérzi... (lasd a csomagolason)
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StoPox WB 50

EP kdzbens 6 bevonat, vizes, rétegvastagsag 0-4 mm

Kilénleges tudnivalok

Biztonsag Ez a termék az érvényes EU iranyelvek szerint megjeldlés-koteles. Az elsé beszerzésnél EG
biztonsagi adatlapot adunk. Kérjik, vegyék figyelembe a termék kezelésével, raktarozasaval és
artalmatlanitasaval kapcsolatos tajékoztatasokat.

Felllvizsgalat szama StoPox WB 50/DE/DE/009

Ervényesség 2005. 06. 09-t8|

Azon rétegrendek, melyek ezen miszaki adatlapban nem kerilnek egyértelmien
megemlitésre, kizardlag a Sto Epitdanyag Kft. — vel el6zetesen egyeztetettek alapjan kerulhet-
nek alkalmazasra.

Az informaciok ill. adatok a szokasos alkalmazasi ¢ élokill. a szokasos felhasznalasra
valé alkalmasség biztositasara szolgalnak.




