sto mm™

MUszaki ismertetd
StoPox WB 113

EP bevonat, vizes bazisu, vezettképes, c € g+ g.;ic -

alacsony emissziéju

Jellemzés

Alkalmazasi teriilet e beltérben
o padlofeliiletekre
o cementkotésd, talajon fekvd aljzatokon
e magnézia- és kalciumszulfat esztrichek
e szines bevonat ESD feliletekhez

Tulajdonsagok o térfogatvezetd
o elektrosztatikusan vezetéképes (EN 61340-5-1 és ANSI/ESD S20.20-2014)
e nem tartalmaz szénszalat
o a vezet6képesség nagyon csekély mértékben fligg a relativ paratartalomtol
e nagyon j6 paraatereszt6 képesség (l. osztaly)
o VOC-alacsony emisszioju

Kiils6 megjelenés o selyemfényli

e szalmentes

Sajatossagok/megjegyzések ¢ a termék megfelel az EN 1504-2 szabvanynak

Miiszaki adatok

Szabvany/vizsgalati

Jellemzé elbirds Erték/egység Megjegyzés
Tapadd-huzo szilardsag (28 EN 1542 > 2,0 MPa

napos)

Paraatereszt6-képességi EN ISO 7783 |. osztaly (magas) Besorolas EN
osztaly 1504-2 szerint

A jellemz8k megadasanal atlagos értékekrdl van sz6. Termékeinkben természetes
nyersanyagokat alkalmazunk, ezért az egyes szallitmanyok valddi értéke csekély
mértékben eltérhet, anélkiil, hogy ezzel a termék alkalmassagat befolyasolna.

Aljzat

Kovetelmények Az aljzat legyen szaraz, teherbird, valamint mentes minden elvalaszté jelleg
szennyezéstél. A nem megfeleld szilardsagu, laza, mallé részeket el kell
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tavolitani.

Szaraznak vagy nedvesnek mindsul az aljzat a 2001-10 Helyreallitasi
iranyelvek szerint, betonmindség fliggvényében.

Az aljzat h6mérséklete +10°C-nal magasabb és 3 °C-kal a harmatpont folott
legyen.

Atlagos tapado-htizészilardsag = 1,5 N/mm?
Legkisebb egyedi tapado-hlizoszilardsagi érték 1,0 N/mm?

Magnézia- és kalciumszulfat esztrichek esetén egyeztetni kell a StoCretec
rendszertanacsadonkkal.

El6késziiletek

Az aljzat el6készitése rendszerint mechanikus eljarassal, pl. acélgolyés
szemcseszorassal, marassal torténik, majd a felliletet ipari porszivéval
portalanitani kell.

Kivitelezés

Kivitelezési hémérséklet

Feldolgozasi hémérséklet als6 hatara: +10 °C
Feldolgozasi hémérséklet felsé hatara: +25 °C
Leveg6 max. megengedett relativ paratartalma: 85 %

Feldolgozhatésagi ido

+10 °C esetén kb. 60 perc
+20 °C esetén kb. 30 perc
+30 °C esetén kb. 15 perc

Keverési arany

A komponens: B komponens = 100,0 : 10,0 témegrész

Keverési eljaras

Az el6irt keverési aranyoknak megfelel6en szallitott A és B komponenst az
alabbiak szerint kell 6sszekeverni: az A komponenst felverni, majd
maradéktalanul hozza kell adni a B komponenst.

Lassu fordulatu keverészarral (max. 300 ford./perc) alaposan 6sszekeverni, mig
homogén, csomémentes massza keletkezik. Az anyagot az edény oldalardl és
aljardl is alaposan fel kell keverni, hogy a térhalésité egyenletesen oszoljon el.

Keverje legalabb 3 percig.

A keverés utan at kell tolteni egy tiszta edénybe, és ismét at kell keverni.
Ezutan hozza kell adni 0,5 liter tiszta vizet és ujra at kell keverni.
Nem szabad a szallité edénybdl dolgozni!

Az egyes komponensek hémérséklete keveréskor legalabb +15 °C legyen.

Anyagsziikséglet Felhasznalas modja kb. anyagszlkséglet
1 mm nedves rétegvastagsaghoz 2,0 kg/m?
ajanlott anyagmennyiség 3,0-4,0 kg/m?
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Az anyagsziikséglet fligg tobbek kdzott a felnordas maodjatol, az aljzat allapotatol
és a konzisztenciatdl. A megadott felhasznalasi értékek csak tajékoztato jelleglek.
Az anyagszikséglet pontos értekét épitményenként egyedileg kell, illetve lehet
meghatarozni.

Rétegfelépités

ESD bevonat kozepes mechanikai terheléshez, paraatereszto,
elektrosztatikusan vezetéképes

1. Az alapfeliilet el6készitése

2. Alapozas StoPox WG 100

3. Kiegyenlit6 glettelés StoPox WG 100, kvarchomokkal toltve
4. Vezet6szalag StoDivers LB 100

5. Vezetéréteg StoPox WL 110 (StoPox WL 118 a DIN VDE 0100-410 szerinti
kovetelmények esetén)

6. Bevonat StoPox WB 113 bevonat, higitva 0,5 liter vizzel
7. Apoloészer StoDivers P 110, 2 rétegben

Kivitelezés

ESD bevonat kozepes mechanikai terheléshez, paraatereszto,
elektrosztatikusan vezetéképes

1. Az alapfeliilet el6készitése

2. Alapozas StoPox WG 100

StoPox WG 100, kb. 10% vizzel higitva, felhordas gumilehtdzéval, majd
egyenletes szétterités hengerrel/ kefével.

Anyagsziikséglet: kb. 0,2 - 0,3 kg/m?, az aljzat nedvszivd képességétol fliggéen

3. Kiegyenlité glettelés

StoPox WG 100-at higitatlanul, 1:0,5 - 1:0,8 aranyban StoQuarz 0,1-0,5 mm
szemnagysagu kvarchomokkal toltve, gumilehdzéval (5 mm fogazatu, Sto-
szerszamkataldgus) kell felhordani és acél simitéval erésen le kell hazni.

Anyagszikséglet, bekevert anyag: kb. 1,5 kg/m? 1 mm rétegvastagsaghoz
(toltve)

Anyagsziikséglet: StoPox WG 100 kb. 0,8-1,2 kg/m? 1 mm rétegvastagsaghoz

Amennyiben az aljzat nagyfoku porozitasa miatt a pérusokat gletteléssel nem
lehetett teljesen lezarni, a megmaradt pérusokat StoPox WG 100 és StoDivers
ST keverékével le kell zami.

Varakozasi id6 a kovetkez6 réteg felhordasa el6tt glettelésként alkalmazva: +20
°C-on kb. 8-10 ¢ra.

4. Vezet6szalag StoDivers LB 100
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Az 6ntapadd vezetdszalagokat fel kell ragasztani az el6készitett aljzatra. 100 m2-
es fellletenként csatlakozni kell a foldelé halézatra. A vezetészalagokat az
illesztéseknél 5 cm-re at kell lapolni.

A vezetOszalagok szabad végeit fliggdlegesen fel kell vinni a falfellletekre és a
foldel6 halézatra vagy kdzvetlen foldelésre kell csatlakoztatni.

A csatlakoztatas torténhet StoDivers vezet6készlettel (LS). A foldelés
csatlakozasi pontjait villanyszereld hatarozza meg. A vezetészalagok /
vezetbkészletek foldelésre csatlakoztatasat csak villanyszerel® végezheti el.

5. Vezet6réteg StoPox WL 110 (StoPox WL 118 a DIN VDE 0100-410 szerinti
kovetelmények esetén) 10% vizzel higitva, nylonhengerrel kell felhordani (Sto-
Lakkozéhenger Nylon RS 13, Sto-Szerzsamkatalégus).

Anyagszikséglet: kb. 0,12-0,15 kg/m?

A felhordott vezetéréteg miikoddképességét a kovetkezd fedébevonat
felhordasa elétt a levezetési ellenallas mérésével meg kell vizsgalni.

6. Bevonat StoPox WB 113

A StoPox WB 113-at 0,5 liter vizzel higitva, flirészfogazasu simitolapattal /
rakellel vagy durva fogazasu gumi lehtzéval kell felhordani

Anyagszikséglet: kb. 2,0 kg/m? mm rétegvastagsag.
Ajanlott anyagmennyiség: kb. 3,0 - 4,0 kg/m?

A StoPox WB 113 felhordasahoz alkalmazhatok pl.: acélrakel (Sto-
Szerszamkatalogus): 48-as fogazas vagy 78-as fogazas, gumirakel (Sto-
szerszamkatalégus): 8 mm-es fogazas

7. Apolas StoDivers P 110

A StoDivers P 110-et vékony rétegben, egyenletesen fel kell hordani a tiszta és
megkotott ipari padléra.

A felhordas elénedvesitett Mop-pal vagy géppel, High-Speed (nagy sebességi)
eljarassal torténhet.

Két munkamenet ajanlott.

A masodik réteg az el6zbre keresztiranyban torténjen. Az egyes rétegeknek jol
meg kell szaradniuk. (Varakozasi id6 a két réteg kozott kb. 3 ora).

Anyagszikséglet: kb. 40 - 80 ml/m?

A heti fenntarté tisztitas soran az utolso tiszta felmosévizhez kb. 5% StoDivers P
110-et kell adni.

Fontos tudnivalok:
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Munka kdzben el kell kerulni a kdzvetlen napsitést, a magas hémérsékletet és a
huzatot.

Teljes kotés 10 °C-on: 7 nap mulva, 23 °C-on: 5 nap mulva

Tudnivalé:
A vezetbképesség mérése: legkorabban 1 héttel a bevonatkészités utan.

Vizes bevonatrendszerek készitésekor kielégitd légcserérdl kell gondoskodni, de
el kell kerllni a huzatot. Az egyenetlen anyagfelhordas, a tul nagy paratartalom
és a tul alacsony hémérséklet (< +10 °C) arthat az optikai megjelenésnek. A
kézvetlen napsttés, a magas hémérséklet és a tul alacsony paratartalom gyors
kotést eredményez, melyet el kell keriilni (kéregképzddés/rétegzddés/lathatod
rakelnyomok).

Szaradas, kotés, kovetkez6
réteg felhordasa

Kovetkez6 réteg felhordasa:
+10 °C-on: kb. 28 ¢ra
+20 °C-on: kb. 18 ¢ra
+30 °C-on: kb. 14 ¢ra

A munkaeszko6zok tisztitasa

Vizzel kell tisztitani.

Megjegyzések, javaslatok,
specialis tudnivalok,
egyebek

A megfelel&ségi nyilatkozat(ok) beszerezhetSek a Sto Epitéanyag Kft.-tél.

Az éltalanos felhasznalasi tudnivalok a www.sto.hu oldalon, valamint az aktualis
,MUszaki adatlapok”-ban talalhatéak.

korlatozott szinvalaszték

Csomagolas

vodor és edény

Cikkszam Megnevezés Kiszerelés

Raktarozas

04880/004 StoPox WB 113 22 kg Set

Raktarozasi koriilmények

Fagymentes helyen kell tarolni. Nem szabad kdzvetlen napsugarzasnak
kitenni. +25 °C feletti h6mérséklet keriilendé.

Raktarozasi id6

A termék min6ségét a felbontas nélkili eredeti szallitbedényben a
tarolhatosagi idejéig szavatoljuk. A gyartasi tételszam els6é szamjegye az év
utolsé szamjegye. A masodik és harmadik szamjegy a naptari hetet jeldli.
Példaul: 2450013223 — 2022 év 45. naptari hetének végeéig garantalt a
raktarozasi idd. Lasd a termék csomagolasat.

Termékcsoport

Bevonat

GIS-KOD

RE20
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Biztonsag

A hatalyos EK-rendelet értelmében a termék jeldléskoteles. Els6 vasarlaskor
EK-biztonsagi adatlapot adunk.

Keérjuk, tartsa be a termék kezelésével, tarolasaval és artalmatlanitasaval
kapcsolatos tajékoztatast.

Vizsgalati jelentés: "Vizsgalati jelentésa vegyi védbékesztylk védd hatasarol az
EP bevonatokkal szemben"

Kesztylk: "Kesztylik oldészermentes epoxigyanta-rendszerekhez"
valamint
Védbkesztylk: "Védbdkesztylik megfelelé hasznalata".

https://www.bgbau.de/themen/sicherheit-und-gesundheit/gefahrstoffe/umgang-
mit-epoxidharzen/

Kiadta:

BG BAU - Berufsgenossenschaft der Bauwirtschaft (épit6ipari szakmai
szbvetség)

Hildegardstrasse 29/30, DE-10715 Berlin
Tel: (+49) 30 85781-0, Fax: (+49) 800 6686688-3740, www.bgbau.de

Segédlet a felvonulasi terllet tervezéséhez: "A felvonulasi terilet gazdasagos
és biztonsagos kialakitasa"

Kiadta:

Bundesanstalt fur Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin (BAuA) (szdvetségi
munkavédelmi és lizemorvosi intézet)

Friedrich-Henkel-Weg 1-25, DE-44149 Dortmund
Tel: (+49) 231 9071-0, Fax: (+49) 231 9071-2454
E-Mail: poststelle@baua.bund.de, Web: www.baua.de

Kiilonleges tudnivalék

Sto Epitéanyag Kift.
H - 2330 Dunaharaszti
Jedlik Anyos u. 17.

Tel.: +36 24 510 210
Fax: +36 24 510 216
E-mail: info.hu@sto.com
Weblap: www.sto.hu

A jelen miszaki adatlapban szereplé informacidk, illetve adatok a szokasos
felhasznalasi cél, illetve az arra val6 alkalmassag biztositasat szolgaljak meglévd
tapasztalataink és ismereteink alapjan. Nem mentesitik azokban a felhasznalot
az alkalmassag és a felhasznalas sajat felelésségre torténd vizsgalata alol.

A jelen miszaki adatlapban nem megnevezett felhasznalas csak egyeztetés
alapjan megengedett. Jovahagyas hianyaban a felhasznalas sajat felelésségre
torténik. Ez a szabaly kiléndsen vonatkozik a mas termékekkel torténd egylttes
alkalmazasra.

Uj miszaki adatlap kiadasa esetén minden addigi miiszaki adatlap érvényét
veszti. A mindenkori aktualis dokumentum megtalalhaté az interneten.
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