Miszaki ismertet6 1. oldal
StoPox WB 100
Epoxi bevonat, vizes bazisu
Tulajdonsagok Paraateresztd (sd érték: vizpara <5 m)
J6 onteriilési és légtelenedési tulajdonsagok
Gyors kotés szobahémérsékleten
Mechanikailag terhelhet6
Kils 6 megjelenés Mattselyem
Felhordas Fogazott rakellel / fogazott acél simitéval, Iégtelenités tiskés hengerrel
Beltéri padlofeliletekre
Folddel érintkez6, cementkotési aljzatokra
EN13813 szabvany szerinti magnézium- és kalciumszulfat esztrichekre
Szines bevonat ipari padlékra
Miszaki adatok
Termékcsoport Vizes bevonat
Jellemz 6 adatok Jellemz 6 Szabvanylvizsgalati el 8iras | Erték Egység
Keverék siirisége 23 T-on EN ISO 2811-2 1,84+0,03 |g/ml
Shore D keménység 3 nap milva | DIN 53505 - D 80-88 % N/mm2 Y
50 T-on ?
HUz6-hajlitd szilardsag ENISO 178 >20 4 N/mmz2
Nyomoszilardsag EN ISO 604 >35 9 g/ml

Y N/mmz2 = MPa

3 Az adatok kizarélag a RAL 7032-es standard anyagra vonatkoznak

¥ A Shore A/D keménység adatok a 3 nap alatt, 50 T- on torténd teljes kotésre vonatkoznak

Y A huzé-hajlité szilardsag adatok és a nyomészilardsag adatok a 3 nap alatt, 50 T-on tortén &
teljes kotésre vonatkoznak

A jellemz6k megadasanal atlagos értékekrdl van sz6. Termékeinkben természetes
nyersanyagokat alkalmazunk, ezért az egyes szallitmanyok valodi értékei csekély mértékben
eltérhetnek, anélkil, hogy ezzel a termék alkalmassagat befolyasolnak.

A betonaljzattal szemben tamasztott kdvetelmények:
Az alapfellilet szaraz és teherbiré legyen, nem tartalmazhat levalaszt6 hatasu és méas
szennyezdédéseket. A nem megfelel6 szilardsagu, laza, mallo részeket el kell tavolitani.

Szaraz a 2001-10 Helyredllitasi iranyelvek definicidja szerint, de a betonmin&ségtél figgéen. A
maradék nedvesség C30/37 (B 35) betonmindségig max. 4 sily%, C35/45 (B 45) beton esetén
max. 3 slly%, CM késziilékkel mérve.

Aljzathémérséklet 8 T-nal nagyobb és 3 kelvinnel a harmatp ont felett legyen.

Atlagos tapadé-htizészilardsag 1,5 N/mm?

Legkisebb egyedi tapadd-hizészilardsagi érték 1,0 N/mm?

Az aljzat el6készitése:

Az aljzat el6készitése rendszerint mechanikai eljarassal, pl. sorétszorassal, marassal majd
sorét- vagy szemcseszorassal torténik.

Kivitelezési h 6mérséklet

Kivitelezési hémérséklet alsé hatara: + 10 T

Kivitelezési hémérséklet felsé hatara: + 25 C

Rétegfelépités

Ipari padlébevonat kozepes mechanikai terheléssel, paraatereszté

1. StoPox WG 100 alapoz6

2. StoPox WG 100 kiegyenlit6 glettelés (0,5 mm-nél nagyobb érdesség esetén)
3. StoPox WB 100 bevonat

4. StoDivers P 105 / StoDivers P 120 apol6szer
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StoPox WB 100

Epoxi bevonat, vizes bazisu

Keverési arany

A komponens: B komponens = 100: 10 sulyrész

Keverési eljaras

Az A és B komponenst az el6irt keverési aranyoknak megfeleléen szallitjuk, és azokat a
kovetkezdk szerint kell 6sszekeverni: Az A komponenst fel kell keverni, majd maradéktalanul
hozza kell adni a B komponenst. Lassu fordulati keverével (max. 300 ford/perc) alaposan
ossze kell keverni, mig homogén, fatyolmentes massza keletkezik. Feltétlendl fel kell keverni
az edény oldalairél és a fenekérdl is, hogy a térhalésité egyenletesen szétoszoljon. A keverési
id6 legalabb 3 perc. Nem szabad a szallit6 edénybdl dolgozni! Keverés utan az anyagot egy
tiszta edénybe at kell tdlteni, és Ujbdl at kell keverni.

Az egyes komponensek hémérséklete keveréskor legalabb 15 °C legyen.

Feldolgozhatésagi id 6

10 C-on kb. 60 perc

20 C-on kb. 30 perc

30 C-on kb. 15 perc

Véarakozasi id6 a kdvetkezd réteg felhordasa el6t:
10 C-on kb. 24 6ra

20 C-on kb. 16 6ra

30 TC-on kb. 12 6ra

Anyagsziikséglet

Cikk Alkalmazas maédja Anyagszikséglet kb.

A komponens

PG 11

A komponens

PG 12

B komponens
Bekevert anyag 1 mm rétegvastagsaghoz 1,9 kg/ m?
Ajanlott anyagfelhordas 3-4 kg/m?

Kivitelezés

Ipari padlébevonat kozepes mechanikai terheléssel, paraateresztd

1. Az aljzat el6készitése
2. Alapozas StoPox WG 100-al

A StoPox WG 100 legfeljebb 10% vizzel higithaté és gumi lehtzéval kell felhordani, majd
hengerléssel / kefével egyenletesen el kell oszlatni.

Anyagszikséglet: kb. 0,3-0,5 kg/m2, az aljzat érdességétol fiiggéen

3. Kiegyenlit6 glettelés (0,5 mm-nél nagyobb rétegvastagsag esetén)

A StoPox WG 100-at higitatlanul, 1:0,5 - 1:0,8 tdmegrész aranyban 0,1-0,5 mm szemnagysagu
StoQuarz-al téltve, gumi lehtzéval (0,5 mm fogazatu, Sto Inotec szerszamkatalégus) kell
felhordani és acél simitéval er6sen le kell hiizni.

Anyagsziikséglet: bekevert anyag: kb. 1,5 kg/m2 1 mm rétegvastagsaghoz (t6ltve)
Anyagszikséglet: StoPox WG 100 kb. 0,8-1,2 kg/m2 1 mm rétegvastagsaghoz

Ha az aljzat nagy por6zussaga miatt a gletteléssel nem sikerult a teljes poruslezaras, a még
meglévé porusokat StoPox WG 100-al és StoDivers ST-vel le kell zarni.

Varakozasi idé a kdvetkezd réteg felhordasa elétt glettelésként: 20 T-on kb. 8-10 oéra.

4. Bevonas StoPox WB 100-al

A StoPox WB 100-at higitatlanul, fogazott acél simitdval / haromszdg fogazatl lehtizépengével
vagy durva fogazat( gumilehtzéval kell felhordani és tiiskés hengerrel kell 1égteleniteni.

Anyagszikséglet: kb. 1,9 kg/m2 1 mm rétegvastagsaghoz.
Ajanlott anyagfelhordas: kb. 3,0-4,0 kg/m?
A csekélyebb anyagfelhordas rontja az onteriilé tulajdonsagokat.

A StoPox WB 100 felhordasahoz a kévetkezd szerszamokat hasznaljuk:

Acél lehtizopenge (Sto Inotec szerszamkatalogus): 2,8 kg/m2 anyagfelhordas esetén 48-as,
3,2 kg/m2 anyagfelhordéas esetén 78-as

Gumi lehuzé (Sto Inotec szerszamkatalogus): 2,8 kg/m? anyagfelhordas esetén 8 mm-es
fogazatu, 3,3 kg/m2 anyagfelhordas esetén 10 mm-es fogazatd, 4,7 kg/m?2 anyagfelhordas
esetén 12 mm-es fogazatl
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StoPox WB 100

Epoxi bevonat, vizes bazisu

4. Apolas StoDivers P105 / StoDivers P 120-szal

Az apoldszert vékonyan és egyenletesen kell felhordani a megkotott és tiszta ipari padlora. A
felhordas felmosémoppal torténhet. A padlénak ezutan kb. 20-30 percig szaradnia kell.

A masodik felhordast az elsére keresztiranyban kell végezni. A szaradasi idét a két felhordas
kozott feltétlendl be kell tartani. A vart terheléstdl fliggéen tébb rétegre lehet sziikség.

Anyagsziikséglet: 30-50 ml/m?/ réteg
Teljes kétés 10 C-on 7 nap, 23 C-on 5 nap

Figyelem!

A vegyszerterhelés jellegétdl fiiggbéen elszinez6dések kévetkezhetnek be, amelyek azonban
nem befolyasoljak a bevonat miiszaki tulajdonséagait.

Vizes bevonoérendszerek feldolgozasanal megfelel6 szell6zésrdl kell gondoskodni, a
huzatot azonban kertilni kell. A kiillonb6z6 anyagfelhordas, a tdl nagy légnedvesség és az
alacsony hémérsékletek (< 10 C) befolyasolhatjak a kiils 6 megjelenést. A kdzvetlen
napsugarzas, a magas hémérsékletek és a tul alacsony paratartalom gyors kétést
eredményeznek és elkeriilendék (bérosédés / lerakddasok / lathaté spatulyanyomok).

A munkaeszkozok tisztitasa

Széllitas

Vizzel kell tisztitani, szilkség esetén StoDivers EV 200-zal.

Szinarnyalat PG 11/ PG 12 (lasd a szinskalat)
Fény mattselyem
Kiszerelés PG 11: 22 kg (A komp. + B komp.) cikkszam 01496/001

Raktarozas

Raktarozasi feltételek

PG 12: 22 kg (A komp. + B komp.) cikkszam 01496/001

Széraz, fagymentes helyen kell tarolni, kerilni kell a kbzvetlen napsugarzast.

Raktarozasiid 6

Min&ségét eredeti csomagolasban megérzi ... (lasd a csomagolason)

Biztonsag Ez a termék az érvényes EU iranyelvek szerint megjeloléskoteles. Az elsé beszerzésnél EG
biztonsagi adatlapot adunk. Kérjuk, vegyék figyelembe a termék kezelésével, raktarozaséaval és
artalmatlanitasaval kapcsolatos tajékoztatasokat.

GIS kod

REO1

CE-megijeldlés

CE megjeldléssel ellatva (az EN 13813 szerint)
EK megfelelési nyilatkozattal ellatva (az EN 13813 szerint)
CE megijeldléssel ellatva (az EN 1504-2 szerint)
EK megfelelési nyilatkozattal ellatva (az EN 1504-2 szerint)

Alkalmazastechnika

Altalanos feldolgozasi tudnivalok

Felllvizsgalat szama

StoPox WB 100/DE/DE/024

Ervényesség

2008. 11. 24-tél

A termék olyan célokra, melyek ezen miiszaki adatlapban nem keriilnek egyértelmiien
megemlitésre, kizardlag a Sto-val el6zetesen egyeztetettek alapjan alkalmazhat6.

A kozolt informaciok és adatok a szokasos alkalmaza  si célokra, ill. a szokasos
felhasznalasi médra val6 alkalmassag biztositasara szolgéalnak.



