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StoPox SK 41

EP ragaszto

Jellemzés

Rendeltetés

Alkalmazasi teriilet

Miiszaki adatok

Jellemz6 adatok

Oldészermentes

Kdl- és beltéri felhnasznalas
Beton és vasbeton

Jellemzé Szabvanyl/vizsgalati el6iras Erték Egység
Keverék siriisége 23°C DIN 53 217 1,75 glem® 1)
Viszkozitas 10°C-on DIN 53 018-1-4.2 - mPa-s
Viszkozitas 23°C-on DIN 53 018-1-4.2 - mPa-s
Viszkozitas 30°C-on DIN 53 018-1-4.2 - mPa-s
Shore (A/D) keménység DIN 53 505 90 2) -
Felszakitasi szilardsag TP OS - N/mm? 3)
Nem ill6 rész (szilardtest-tartalom) VIQP 033 (Sto belsé vizsg.) - M-%

1) g/om® = kgl

2) (D)

3) N/mm? =Mpa

Szakvélemények/szabvanyok
lengedélyez6 hatarozatok

Z 36.12-54 altalanos épitésfelligyeleti Vasbeton épitményrészek megerdsitése ,StoPox SK 41”

engedély épitéipari ragasztéval nyirderd felvételére alkalmasan
felragasztott ,Sto S&P CFK-Lamellen“ szénszalas lamel-
lakkal

Z36.2-5 altalanos épitésfelugyeleti Feszitett betonacél épitményrészek ragasztott kotésé-

engedély nek engedélyezése szegmens épitési modban

Feldolgozasi tudnivalok
Aljzat

ZERT-6/321-2/98 6sszeférhetbségi

bizonyitvany Osszeférhet6ségi bizonyitvany

A betonaljzat
- laza, mallo részektdl, kdnnyen levald, azonos fajtaju rétegektél mentes legyen és nem
morzsolédhat vagy porlédhat.

- afeliilettel parhuzamosan vagy a fellilethez kozeli teriileteken, kagylds repedésektél, levala-

soktol mentes legyen.

- altaldban hizasnyomoktdl mentes legyen (indokolt esetben maradhat)

- mentes legyen masfajta anyagoktol, igy pl. nem megfeleld régi bevonatoktdl, levalaszté anya-
goktol, ndvényektél, kiviragzasoktol.

Az aljzat el6készitése

Az aljzat el6készitése szemcseszorassal és az utana kovetkezd tisztitassal torténik. A pérusokat
és mélyedéseket megfeleléen meg kell nyitni. A fellletnek olyan érdesnek és nedvszivonak kell
lennie, hogy a felhordandé betonpétlo- vagy felliletvédé-rendszer tapadasa biztositott legyen. Az
aljzat el6készitésének befejezésekor a szilardan beagyazott, 4 mm-nél nagyobb atméréji ada-
lékszemcséknek legalabb a csucsa szabadon legyen.

Az el6készitett betonaljzat szikséges felszakitd szilardsaga: lasd a fliggelékben. A szabadon
I6v6 betonacél tisztasagi foka az aljzat el6készitése utan: Sa 2'/, - fémtiszta. Beton-nedvesség <
4 suly%.

Feldolgozasi hémérséklet

Feldolgozasi hémérséklet alsé hatara: +10°C
Feldolgozasi hémérséklet fels hatara: +30°C

Rétegfelépités

1. Beton ragasztasa betonhoz

StoPox IHS BV

StoPox SK 41

2. Sto S&P CFK-lamellak ragasztasa betonra
StoDivers EV 200

StoPox SK 41

3. A Sto S&P CFK-lamella bevonasa

3.1 TGzvédelem

Engedélyezett tizvédelmi rendszerek, pl. Promat cég
3.2 Fed6bevonat

StoCryl V 100 vagy StoPox WL 200

Muszaki kézikdnyv. Kiadas 2003 februar. A korabbi terméktajékoztatok ezennel érvényiiket vesztik. Kérjlik, hasznalat el6tt a www.stocretec.de vagy

www.sto.hu cimen gy6zédjenek meg arrdl,

hogy az Onok elétt 1évé példany a legujabb kiadas-e.
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Mdiszaki ismertetd

StoPox SK 41

EP ragaszto

Rétegfelépités (folytatas)

4. Acélratétek ragasztasa betonra
4.1 Korroziovedo réteg

StoPox ZNP

4.2 Alapozas

StoPox IHS BV

Keverési arany

A komponens / B komponens 4: 1 sUlyrész

Keverési eljaras

Az A és B komponenst lassu fordulati (max. 200 ford./perc) keverégéppel dssze kell keverni. A
két komponenst legalabb 2 percig kell keverni, amig csomémentes massza keletkezik. Ugyelni
kell arra, hogy az anyagot az edény oldalardl és aljardl is fel kell keverni. Keverés utan at kell
onteni egy tiszta edénybe és még kb. 1 percig keverni kell.

Az alkalmazott specialis toltbanyagok miatt a keverési id6 6sszesen nem lehet hosszabb 5
percnél. Nagyobb mennyiségeknél kényszerkeverd alkalmazasa ajanlott.

Feldolgozas

1. Egyenetlenségek kikenése

A legfeljebb 4 mm-es egyenetlenségek StoPox SK 41-el kiegyenlitheték. Egyéb esetekben a
StoPox Mortel standfest-et ajanljuk.

2. Beton ragasztasa betonra

A betont aljzatel6készités utan adott esetben StoPox IHS BV-vel kell alapozni és szilarditani.
Megfeleld, ép beton esetén a StoPox SK 41 felhordhatd kdzvetlenll a megfeleléen elékészitett
betonfellletre. A StoPox SK 41-et (adott esetben a friss alapozasra) fogazott spatulyaval kell
felhordani, olyan fogazatot kell valasztani, hogy a ragasztéfuga legalabb 1mm és legfeljebb 5
mm legyen. Ezt kdvetéen a ragasztand6 betonrészeket egymasra kell nyomni és legalabb 24
6rara (20°C-os betonhémérséklet esetén) rogziteni kell.

Anyagsziikséglet: StoPox IHS BV kb. 300-400 g/m2 StoPox SK 41 kb. 1,75 kg/mz/mm rétegvas-
tagsag

3.1 Sto S&P CFK-lamellak ragasztasa betonra

3.1.1 A Sto S&P CFK-lamellak Sto S&P CFK-lamellak el6készitése

A Sto S&P CFK-lamella érdes, feliratmentes feliletét fehér torléruha segitségével, StoDivers EV
200-al meg kell tisztitani. Ez az altalanos szennyez&dések mellett a szénport is eltavolitia. A
tisztitast addig kell folytatni, amig a fehér torléruha fellletére mar nem tapad tébb fekete szén-
pornyom. Fel kell hordani a StoPox SK 41-et. Alapozas rendszerint nem sziikséges. A fent leirt
aljzatel6készités befejezése utdn a homogénre kevert StoPox SK 41 ragasztét acélsimitéval,
eléglettelésként kell felhordani a betonra. A betonfellletet a lamellak teriletén teljesen be kell
fedni ragasztéval. Végil a megtisztitott és teliesen megszaradt Sto S&P CFK-lamellakat tet6-
alakban be kell kenni StoPox SK 41-el. Mindig az érdes, feliratmentes feliletet kell bekenni. A
ragasztot mindenkor 2 mm rétegvastagsagban kell felhordani. Anyagsziikséglet: StoPox SK 41
Sto S&P CFK-lamella 120/1,4 kb. 850 g/m, Sto S&P CFK-lamella 100/1,4 kb. 700 g/m, Sto S&P
CFK-lamella 80/1,4 kb. 550 g/m Sto S&P CFK-lamella 50/1,4 kb. 350 g/m

3.1.2 Sto S&P CFK-lamellak ragasztasa

A Sto S&P CFK-lamellat konnyl nyomassal kell a bekent betonfeliletre rogziteni. Ezt kdvetéen
a Sto S&P CFK-lamellat keménygumi-hengerrel vagy hasonléval ra kell préselni ugy, hogy a
ragasztd a ragasztéfugabdl egyenletesen kinyomédjon. A folésleges ragasztét le kell hazni és
nem szabad Ujra felhasznalni. A ragaszté rétegvastagsaga atlagosan 2 mm legyen (legalabb 1,5
mm, legfeljebb 3 mm). A StoPox SK 41 nagyon jé allékonysaganak kdszonhetéen megtamasz-
tds nem sziikséges. A lamella feluletén Iévd, zavard ragasztomaradékokat a ragasztdé megkoté-
se el6tt le kell tisztitani. A feliratot nem szabad eltavolitani. A ragasztasi munkak és a ragaszté
kotése kozben, a felragasztott erésités korzetét kb. 2 napig meg kell kimélni a razkédasoktol.
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Feldolgozas

Raktarozasi feltételek

3.1.3 A Sto S&P CFK-lamellak ellenérzése

A ragasztéanyag kikeményedése utan a lamellakat kopogtatassal kell ellenérizni, nincsenek-e
alattuk tiregek. Uregek eléfordulasa esetén a Sto S&P CFK-lamellat el kell tavolitani. Alternati-
vaként egy masik Sto S&P CFK-lamellat parhuzamosan mellé lehet ragasztani. A lamella felile-
tének egyenletességét ellendrizni kell. Ennek soran az eltérés 30 cm-es vizsgalt szakasznal nem
lehet 1 mm-nél nagyobb, 2 m esetén nem lehet 5 mm-nél nagyobb. A betonnak nyomédo, ho-
moru hajlatok nem kifogasolhatok.

3.1.4 A Sto S&P CFK-lamella bevonasa

Tlzvédelemre a Promat GmbH, Ratingen, Tel. 02102/493-0 cég PROMATECT-L és
PROMATECT-H rendszereit ajanljuk. A Sto S&P CFK-lamellak szinezése térténhet a StoCryl
V100-al vagy StoPox WL 100-al. Lasd a megfelelé miszaki ismertetdket.

3.2 Acélhevederek felragasztasa betonra

3.2.1 Korroziovéds réteg

Amennyiben az acélrészek felragasztasa nem toértéhet meg kozvetlenll az eldkészités utan,
StoPox ZNP korréziévédd réteget kell felhordani. Az ezt kdveté ragasztasig 3 nap (23°C-nal)
varakozasi idének kell eltelnie. Anyagsziikséglet: StoPox ZNP kb. 200-250 g/m?

3.2.2 Alapozas

Kulénbsen nedvszivo beton esetén ajanlott az 1. pontnak megfeleléen el6készitett aljzat alapo-
zasa és szilarditasa. Az ezt kovetd, StoPox SK 41-el térténd ragasztasig 1 — max. 5 6ra varako-
zasi idének kell eltelnie(20°C-nal). Anyagsziikséglet: StoPox IHS BV kb. 300-400 g/m?

3.2.3 A StoPox SK 41 felhordasa az acélhevederekre

A StoPox SK 41-et tet6alakban, kanallal kell felhordani az acélhevederre. Az anyagmennyiséget
ugy kell megvalasztani, hogy legalabb 1 mm-es, legfeljebb 5 mm-es ragasztéréteg keletkezzen.
3.2.4 Az acélhevederek ragasztasa

Az acélhevedereket egyenletesen régziteni kell a betonon. Ugyelni kell ra, hogy a ragasztd
egyenletesen nyomaédjon ki a ragasztasi hézagbdl. A folosleges ragasztét le kell huzni és nem
szabad Ujra felhasznalni. Az acélheveder alatamasztasi idétartama:
>10°C>48h,23°C>30h,>30°C>246.

3.2.5 Az acélhevederek ellenérzése

A ragasztéanyag kikeményedése utan a hevedereket kopogtatassal kell ellenérizni, nincsenek-e
alattuk tregek. Uregek eléfordulasa esetén kiilén miiszaki tanacsadast kell kérni. A hevedereket
fellletének egyenletességét ellendrizni kell. Ennek soran az eltérés 30 cm-es vizsgalt szakasz-
nal nem lehet 1 mm-nél nagyobb. A betonnak nyomdédd, homoru hajlatok nem kifogasolhatok.

Szaraz helyen kell tarolni.

Raktarozasi id6

Kulonleges tudnivalék

GIS-CODE

Min&ségét az eredeti edényben megérzi... (lasd a csomagolason)

RE1

Feluilvizsgalat szama

StoPox SK 41/DE/DE/001

Ervényesség

2002. 11. 08-tol
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