244 StoCretec | 2003 Miszaki ismertet6

StoJet P 210

Utvefarhato injektalécsonk, 10 mm, EP és PUR injektalégyantahoz

Jellemzés

Feldolgozas Egyszer( feldolgozas

Alkalmazasi teriilet

Kultéri és beltéri felhasznalas

Beton és vasbeton

Univerzalisan alkalmazhaté betélt6csonkok repedések er6atadéd és tagulasra képes injektalasa-
ra a magas-, mély- és kozlekedési épitésben.

Miiszaki adatok

Termékcsoport Utvefarhaté injektalécsonkok, furészar-@ 10 mm, EP/PUR-injektalas

Feldolgozasi tudnivalok

Feldolgozas A StoJet P 210 Utvefurhaté injektaldcsonkot be kell itni a furatba, melyet az éplletrész feluleté-
re 45°-ban farunk. Az utvefurhato injektalocsonkokat a fenntartasi irdnyelveknek megfeleléen
valtakozva kell elhelyezni a repedés két oldalan. A StoJet P 210 injektalécsonkot a furat kitiszti-
tasa utan be kell itni a furatba. A repedést le kell zarni és fel kell csavarozni az injektald csétol-
dot. A repedést a kovetelménytél figgéen PU vagy EP gyantaval teljesen ki kell télteni. Ezutéan
az injektalocsonkot kalapaccsal le kell torni. A torés mindig az épuletrész felllete alatt kovetke-
zik be. Az injektalocsonkot a mellékelt zarodugéval le kell zarni.

Szikséges furatatméré: 10 mm

A kovetkez6 kitolté-anyagokhoz alkalmazhaté: StoJet PU VH, StoJet IHL, StoJet IHS, StoJet
IHSS, StoJet PIH NV, StoJet IHS 93.

Injektalé nyomas: max. 200 bar

Raktarozasi feltételek Szaraz helyen kell tarolni.
Raktarozasi ido Min6ségét az eredeti edényben megérzi... (lasd a csomagolason)

Kiilonleges tudnivalék
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