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StoJet PUK

Repedéstomité spatulyamassza, rugalmas
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Rendeltetés

J6 tapadas az aljzaton
Nagyon j6 allékonysag fliggbleges fellileten
Rugalmas

Feldolgozas

Alkalmazasi teriilet

Termékcsoport

Miiszaki adatok

Egyszer( feldolgozas

Kultéri és beltéri felhasznalas
Beton és vasbeton

Repedéstomité spatulyamasszak, rugalmas

Jellemz6 adatok

Jellemzé Szabvany/vizsgalati eldiras Erték Egység
Keverék siriisége 23°C DIN 53 217 1,6 g/em® 1)
Viszkozitas 10°C-on DIN 53 018-1-4.2 - mPa.s
Viszkozitas 23°C-on DIN 53 018-1-4.2 5) mPa.s
Viszkozitas 30°C-on DIN 53 018-1-4.2 - mPa.s
Shore keménység (A/D) 2) DIN 53 505 65 2) -
Szakitdszilardsag TP OS 4 3) N/mm?4)
Nem ill6 rész (szilardtest-tartalom)  VIQP 033 (Sto belsé vizsg.) - M-%

1) g/cm® = kgl

2) (D)

3) Minimalis érték
4) N/mm? =Mpa
5) tixotrép/szivésan rugalmas

Feldolgozasi tudnivalok
Aljzat

A betonaljzat laza, mallé részektdl, kdnnyen levaloé rétegektdl mentes legyen, nem morzsolédhat
vagy porlédhat, és mentes legyen masfajta anyagoktdl, igy pl. nem megfelel6 régi bevonatoktol,
levalaszt6 anyagoktdl, névényektdl, kiviragzasoktol.

Az aljzat el6készitése

A repedések tertletérdl ill. oldalairél a cementhabarcsot és mas laza réteget, valamint minden, a
j6 tapadast gatlé anyagot és szennyez6dést alapos szemcseszorassal és tisztitassal kell eltavoli-
tani. Az ennek soran keletkez6 viz- és pormaradékot is teljesen el kell takaritani.

Feldolgozasi hémérséklet

Feldolgozasi hémérséklet als6 hatara: +8 °C
Feldolgozasi hémérséklet felsé hatara: +30 °C

Keverési arany

A komponens : B komponens = 6 : 1 sulyrész

Keverési eljaras

Az A komponenst és a B komponenst 6ssze kell dnteni, és lassu fordulatu (kb. 200 ford/perc)
kever6é berendezéssel legalabb 2 percen at kell keverni, mig csomoémentes keveréket kapunk.
Ugyeljiink r4, hogy az anyag az edény oldalardl és aljardl is felkeveredjen. Az anyagot keverés
utan at kell dnteni egy tiszta edénybe, és még kb. 1 percig keverni kell.

Feldolgozasi ido

+ 10 °C-on kb. 20 perc
+ 23 °C-on kb. 15 perc
+ 30 °C-on kb. 8 perc

Feldolgozas

A ragaszthaté injektalocsonk felragasztasa: Acélszdget Utlink a repedésbe. A ragasztasi fellletet
ill. az injektalocsonk talplemezét bekenjik StoJet PUK-kal. Az injektalécsonkot rahtizzuk a szg-
re és a repedésre nyomjuk. A szoget a repedés-lezaré spatulyamassza megkotése utan eltavolit-
juk. A repedés lezarasa: a repedés teljes hosszaban StoJet PUK-ot kenlink fel 5-6 cm széles-
ségben és egyenletes, 1,5 mm-es vastagsagban. A repedések végeit kb. 3 cm hosszlusagban
nem zarjuk le, hogy a levegd eltadvozhasson a repedésbdl, s hogy ellenérizni tudjuk az injektalast.
Ha injektalas kézben a repedéslezaro rétegen tomitetlenségek keletkeznének, ezeken a helye-
ken ajanlatos kb. 3 cm vastag StoCrete BM javitéfoltokat felhordani.

Varakozasi id6 az injektalas megkezdéseig: 8 °C-on 16 éra; 15 °C-on 8 6ra; 23 °C-on 5 6ra

A munkaeszko6zok tisztitasa

Hasznalat utan azonnal, StoDivers EV 100-zal.

Muiszaki kézikdnyv. Kiadas 2003 februar. A korabbi terméktajékoztatok ezennel érvényliket vesztik. Kérjlik, hasznalat el6tt a www.stocretec.de vagy
www.sto.hu cimen gy6zédjenek meg arrdl, hogy az Onok elétt 1évé példany a legujabb kiadas-e.
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StoJet PUK

Repedéstomité spatulyamassza, rugalmas

Raktarozas

Raktarozasi feltételek

Szaraz és fagymentes helyen kell tarolni.

Raktarozasi id6

Kulonleges tudnivalék

Min6ségét az eredeti edényben megérzi... (lasd a csomagolason)

Biztonsag Ez a termék az érvényes EU iranyelvek szerint megjelolés-koteles. Az elsé beszerzésnél EG
biztonsagi adatlapot adunk. Kérjik, vegyék figyelembe a termék kezelésével, raktarozasaval és
artalmatlanitasaval kapcsolatos tajékoztatasokat.

GIS kéd PU40

Feluilvizsgalat szama StoJet PUK/DE/DE/001

Ervényesség 2002. 10. 21.




