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StoJet IHS

EP injektalégyanta, gyors
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Rendeltetés

Kis viszkozitas
Nagy behatolasi mélység
Nagy huzészilardsag

Feldolgozas

Alkalmazasi teriilet

Miiszaki adatok

Termékcsoport

Egyszer( feldolgozas

Kdltéri és beltéri felhasznalas

Beton és vasbeton

Repedések lezarasara, tomitésére és erbatado kotésére

Nem alkalmazhaté nedves repedésekhez és tagulo kotés létrehozasara

Injektalégyanta

Jellemz6 adatok

Jellemzé Szabvanyl/vizsgalati el6iras Erték Egység
Keverék siriisége 23°C DIN 53 217 1,07 g/em® 1)
Viszkozitas 10°C-on DIN 53 018-1-4.2 - mPa.s
Viszkozitas 23°C-on DIN 53 018-1-4.2 160 mPa.s
Viszkozitas 30°C-on DIN 53 018-1-4.2 - mPa.s
Shore keménység (A/D) DIN 53 505 80 2)3) -
Szakitoszilardsag TP OS 1,53) N/mm? 4)
Nem ill6 rész (szilardtest-tartalom)  VIQP 033 (Sto belsé vizsg.) - M-%

1) glem® = kg/l

2) (D)

3) Minimalis érték
4) N/mm? =MPa

Feldolgozasi tudnivalok
Aljzat

A betonaljzat laza, mallé részektél, kdnnyen levalé rétegektdl mentes legyen, nem morzsolédhat
vagy porlédhat, és mentes legyen masfajta anyagoktdl, igy pl. nem megfeleld régi bevonatoktdl,
levalaszt6 anyagoktol, névényektdl, kiviragzasoktol.

Az aljzat el6készitése

A repedések tertiletérdl ill. oldalairél a cementhabarcsot és mas laza réteget, valamint minden, a
j6 tapadast gatlé anyagot és szennyez6dést alapos szemcseszoérassal és tisztitassal kell eltavoli-
tani. Az ennek soran keletkez6 viz- és pormaradékot is teljesen el kell takaritani.

Feldolgozasi hémérséklet

Feldolgozasi hémérséklet als6 hatara: +8 °C
Feldolgozasi hémérséklet felsé hatara: +30 °C

Keverési arany

A komponens : B komponens = 3 : 1 sUlyrész

Keverési eljaras

Az A komponenst és a B komponenst ssze kell dnteni, és lassu fordulatd (kb. 200 ford/perc)
kever6é berendezéssel legalabb 2 percen at kell keverni, mig csomomentes keveréket kapunk.
Ugyeljiink r&, hogy az anyag az edény oldalarél és aljardl is felkeveredjen. Az anyagot keverés
utan at kell onteni egy tiszta edénybe, és még kb. 1 percig keverni kell.

Feldolgozasi id6

+ 10 °C-on kb. 60 perc
+ 23 °C-on kb. 30 perc
+ 30 °C-on kb. 15 perc

Feldolgozas

A StoJet IHS-t akar kézi eszk6zokkel, akar géppel bedolgozhatjuk. A kézi injektalas karos
kézipréssel torténik. A gépi injektalashoz csaknem minden szokasos, reaktiv gyantakhoz alkal-
mazhato injektald készilék hasznalhato, pl. a Wagner cég membranszivattyui (Finish 104 E,
Finish 200, Finish 300) vagy a Gratec cég pneumatikus dugattyus szivattytja (Dosimat 1 HD).

A munkaeszko6zok tisztitasa

Raktarozas

Raktarozasi feltételek

Hasznalat utan azonnal, StoDivers EV 100-zal.
Ezt kdvetben ajanlatos utotisztitast végezni Sto NR-rel.

Szaraz és fagymentes helyen kell tarolni.

Raktarozasi id6

Minéségét az eredeti edényben megérzi... (lasd a csomagolason)

Muszaki kézikényv. Kiadas 2003 februar. A korabbi terméktajékoztatok ezennel érvényiket vesztik. Kérjiik, hasznalat el6tt a www.stocretec.de vagy
www.sto.hu cimen gyéz6djenek meg arrél, hogy az Onok el6tt 1évé példany a legujabb kiadas-e.
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Kulonleges tudnivalék

Biztonsag Ez a termék az érvényes EU iranyelvek szerint megjeldlés-koteles. Az elsé beszerzésnél EG
biztonsagi adatlapot adunk. Kérjik, vegyék figyelembe a termék kezelésével, raktarozasaval és
artalmatlanitasaval kapcsolatos tajékoztatasokat.

GIS kod RE1

Feliilvizsgalat szama

StoJet IHS/DE/DE/001

Ervényesség
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